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Breakoutboard fur Estlcam
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Bedienungsanleitung

Alle Rechte an dieser Betriebsanweisung verbleiben bei cnc-technics. Texte, Angaben und
Abbildungen dieser Betriebsanweisung dirfen nicht vervielfaltigt, verbreitet oder zu

Zwecken des Wettbewerbs unbefugt verwertet oder anderen mitgeteilt werden.
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Einleitung

Diese Bedienungsanleitung enthalt Anweisungen zur Montage, zum
Gebrauch des Breakoutboards.

Diese Betriebsanweisung wurde mit Sorgfalt erstellt. Sollten Sie dennoch
Fehler feststellen, waren wir lhnen flr einen entsprechenden Hinweis
dankbar.

Der Spannungswandler kann bis zu 80° heiss werden
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Beschreibung des Breakoutboards

Das Breakout-Board ermoglicht den Betrieb von bis zu 3 Schrittmotor- oder
Servoendstufen an Estlcam. Es kann sowohl ein Arduino UNO oder ein NANO
verwendet werden.

Hierfir kommt die Steuersoftware Estlcam (nicht im Lieferumfang) zum Einsatz.
Das Board besitzt verschiedene Eingange und Ausgange die individuell
eingestellt werden kdnnen. Es stehen zusatzliche Funktionen wie Ansteuerung
eines Frequenzumrichters Uber ein analoges Signal von 0-10V oder 0-5V,
Referenzschalter, 2 Relaisausgange, Spindelrelaisausgang (kann auch anders
eingesetzt werden). Eingangs Signale sind Giber Optokoppler gesichert. Alle
Eingangs Signale sind von 5V - 30V ausgelegt, wodurch Robustheit und
Kompatiblitat auch mit Industriesensoren (PNP-SENSOREN) gewahrleistet ist.
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Eingange

Jeder Eingangsport ist mit seiner Pin-Nummer versehen

Wenn der Endschalter betatigt wird, schaltet er intern gegen Masse und Estlcam erkennt
eine Reaktion an dem Eingang. PNP-Sensoren schalten mit der Schaltspannung also werden
diese auch so angeschlossen.
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Anschluss einens NPN-Sensors
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Ausgange
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™ Estlcam

Ausgangsstellung

e Spindelausgang kann zum Einschalten der Spindel genutzt werden
Es stehen 2 Relaisausgange bis 230V/10A (2,2KW bei 230V)zur Verfugung

Achtung: keine Schaltnetzteile anschliessen da diese liber einen sehr Hohen Einschaltstrom
verfligen konnen die Relaiskontakte defekt gehen
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AnschluB Treiberendstufen

Die Ausgénge fiir die Enstufen konnen mit max S0mA belastet werden

Es konnen auch 2 Treiberendstufen parallel an einen Ausgang fiir 2 Schritt oder
Servomotoren angeschloen werden , wenn die 50mA nicht {iberschritten werden.

Man kann bei den meisten Endstufen den ENA+,ENA- weggelassen.

Der ist dafiir da das die Motoren sozusagen eingeschaltet sind. Wenn der weg ist sind die
Motoren dauerhaft eingeschaltet.

WICHTIG: GND muss immer iiberall verbunden sein, also vom NT zum Board und zu
den Treiberendstufen
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Spindel PWM Ausgang

Ein Frequenzumrichter kann fiir das analoge Signal angeschloBen werden.

Beim Jumper Spindel PWM kommt bei Briicke 1-2 = 5V oder Briicke 2-3 = 10V als
Ausgangssignal

Der Potiregler R13 ist so eingestellt das bei 5V PWM Ausgang vom PC ein 10V Analog Signal
kommt. Um die 10V nach zu justieren muss man Jumper JP1 schlieBen damit wird ein 5V
Signal erzeugt und mit dem Multimeter am Ausgang 10V messen und gegebenfalls am Poti
nachregeln.Danach wieder den Jumper JP1 entfernen.

Spindel + —
LM

JPL 3 2 1 @@ = .
Gl 2 e
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externer Notaus

der externe Notaus wird als 6ffner angeschlossen und schaltet nach betatigen alle Signale
am Breakout board ab. Estlcam lauft ganz normal weiter.

Mdochte man einen Notaus liber Estlcam steuern, muss der Notaus an dem Fehler Eingang
angeschlossen werden.

Ist der Jumper JP2 geschlofRen wird der Notaus ignoriert.
Was in Grundeinstellung so eingestellt ist.
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Alarmauswertung fur JMC Motors

GND zum BOB

Alarmauswertung vom JMC Motoren

5Kohm Widerstand

beliebiger Eingang
vom BOB

B . ’ ) z.b. Input 11
> o C

u--e N @
o= R i
G\

iHSV57!

Step/Puls DIR Ausgang

Ausgang vom BOB
von BOB
5V vom BOB
2 n|
]
Basic settings | Spindle | Inputs | Outputs | Homing | Tool length sensor | Touch plate | Keyboard and Mouse | Gamepad | Pendant | Analog inputs | Misc | |
|
Inputs:
& 3
& g E, - Limit switches, sensors and fault signals can be connected to any input and configured accordingly...
= B - S
_ 2 H oy - If required several limit switches can be connected together to the same input...
Name: Function: E &K
Input 1 Unused % Mechanical switches:
P o#d Input - Use normally open (NO) switches connected to the input pin and
Input 2 Unused ¥ 0 @t @ GND.
(If you use normally closed (NC}) switches you need to invert the
Input 3 Unused ¥ 0 of @ 100nF - input)...
- The 100nF capacitor is usuzlly not required.
Input 4 Unused ¥ ] @’ 0 GND But if the inputs triggers “without reason” you need to add it...
Input 5 Unused ¥ [ @‘0
Input 6 Unused ¥ [ ,g@
Inductive sensors:
Input 7 Unused ¥ [ pf 0 + - Only use sensors with NPN output.
O— Other output types will destroy the
fnpue § Unused ¥ 7 of @ controller !
Input 9 Unused W - The circuit shown here usually works well
s o z o but feeds a little current back into the
Input 10 Unused ¥ [ jf 0 Input brown input due to the sensors internal pull-up
: ack|(p —— | resistor...
Input 11 Fault signal W m‘ m’ 0 blue[NPN NO - Theoretically better but also more
complicated is using optocouplers or level
Input 12 Unused'VW (] M’ O converters...
GND - The 100nF capacitor is usually not
Input 13 Unused ¥ [ pf (6] eiied
Inpur 14 Unused W But if the inputs triggers “without reason”
s o z 0 you need to add it...
Input 15 Unused ¥ 0 of @
Input 16 Unused ¥ O of @
/ oK
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Tastplatte

Fraser/Antastwerkzeug
der Spindel muss mit
Masse vom Board
verbunden werden
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Arduino NANO

Falls ein Arduino Nano zum Einsatz kommt muss man die beiden Buchsenleisten mit einen
Handelsublichen Lotkolben anl6ten.

Falls gewlinscht kann ich Ihnen das vor dem Verschicken anléten. Einfach bescheid geben!
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Arduino Nano
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